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Supplimem tal-Ga%Zetta tal-Gvern ta'Malta Nru. 14,491,25 la' OI/UbTU, 1985 
Taqsimo B 

A.L. 39 la' 1-1985 

ATT TA' IA971 DWAR IL·KONT ROLL FUQ IL-KWALlTA' 
(ESPORTAZZJONIlIET, IMPORTAZ7.JONIJI l.T U OOcETfI 

WKALI) 

(ATT NRU. XIII TA' L.1971) 

Ordni ta' 1-1985 dwar ' Polyurelilane Foam' Flessibbli 
(Ordni Nru. M 14 ta' 1·1985) 

BI5-SAStfMA tas-setgbat moghtija bl-artikolu 3 ta' I·Att ta' 1-1971 
dwar il-Kontroll ruq iJ-Kwali!lI (EsportaZ7.)onijiet. Importazzjonijiet u 
Gggeui Lobii),1I skond dak l-artikolu, iI·Sord ta' Standards ta' Malta 
ghamel l-ordni 1i ~ej:-

1. 1 Dan ]·(mlni jista' jissejjah l-Ordni ta' 1-1985 dwar Po/yure- Til<>!u U bidu 
Ilwne Foam flessibbli u jista' jissejjah l-Ordni Nru. M 14 ta' 1-1985. tiN.flt.. 

1.2 Dan l-ordni ghandu jibd3 jseM {'data warn li jghaddu ghoxrin 
jum minn rne ta jitqiegbed fuq il-Mejda tal-Kamra tad·Deputati. liema 
data ghandha tigi avtata mill·Bord b'avvit fil-Gazzetta. 

2.1 Dan l-ordni japplika glIal/oad f1essibbli li jkollu polyurelhall£ all.n. 
loom (tax·xorta po/yether) manifatturat {'diversi kuluri f foTma ta' blokl; i, 
folji jew strippi. u f'gllamliet biJ.fonna jew fabbrikati. 

3.1 F'dan J·(mlni:_ Tit,;r. 

3. 1. 1. "polyurethane foam flessibbli" tfisser plastic loom fles-
sibbli maghmul bir·reazzjoni la' polysocya/wte ma' polyc>l u ilma 
fi\·presenza la' katalisli. 

3.1.2. "8.S." tiTreferi gJ\an·Briti~h standard tal·British Stan­
dards Institution. 

4.1 Ghal\·finijiel ta' dan l-ordni, polyurethane foam f1Cll~ibbli Orad. 
ghandu jkun gradat skond I·indici ta' ebbusija ta' indentation tieghu 
stabbilil bil·metodu msemmi fil·paragrafu 8,1 la' dan J-<mIDi. u l-grad 
gbandu mbaghad jigi stabbilit skond it-tabella ta' baWD taht . IJ·figura "8" 
fl-ewwel kolonna ta' l·imsemmija tabella glial grad ta' ebbusija jiDdika 
d-dijamentru f'pulzieri ta ' l·indenter utat fiHest ta' l-ebbusija ta' inden­
tation. 

L-Ewwel KolonDa 
Grad ta' Ebbusija 

8A 
8. 
8C 
8D 
8E 
8F 
8G 
8H 
8J 

I t-T ieDi Kolonna 
IndiCi ta' Ebbusija ta' indentation 

(I{~ 

7 9 
9 - 11 

11 - 13 
13 - 16 
16 - 19 
19 - 23 
23 - 27 
27 - 33 
33 - 40 
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Spe<ifikaz:zjoni- 5,1 ll-poJyurelhane foam f1essibbli fi Slat ta' tlestija gIIandu jkun 
jiet. skond l-ispeCifikazzjonifiet 1i gejjin: 

5. 1.1 Ghandu jkun maghmul minn "etwQrk ta' celluli ta' 
karattro uniformi li jkunu essenzjalment miftuha u jkunu interkon­
nessi; J-istnmura ghandha tkun omogenea. 

5.1.2. Ma ghandux ikun hemm qoxra sfuZa fuq utul!. 5iojif;­
kanti; marki ta' bejn il·forom u tbajja ohm ma ghandhomx ikunu 
efussivi. 

5.1.3 lr-riha ghandha tkun mill-inqas kemm jista' jkUD u ma 
ghandhix tkun oUezzjonabbli. 

5.1.4 Il-qisicn tal-bcXjjec ghandhom ikunu kif spe<:ifikati mix­
~em:j u suggetti ghat-tollcranzi iejda mogbtija fit-Tabella I u fit­
Tabella 11 ta' hawn tah! kemm-il darba ma jkunx miftiehem 
xort'ol\ra bejn ix-xerrej u min jipprovdihom; iida ma jkunux 
permessi to!1eranzi nega ttivi. 

TABELLA I 

ToUeranzi fuq Tul u Wisgfla 

QisieD 
(mm) 

Sa u inklu:!i 250 (Mid ghal komponenti rabbrikatil 

Sa u inklut 250 (komponenti fabbrikati biss) 

'Il fuq minD 250 u sa u inldui. 500 

'11 fuq minn 500 u sa u inklui. 1.000 

'11 fuq minn 1.000 u sa u inkhlt 1,500 

'Il fuq minn 1,500 u sa u inklui. 2,000 

'11 fuq minn 2,000 

Sa u inklui. 25 

TABELLA II 

T o1LMlnn fuq thuu 

Qisien 
(mm) 

'11 fuq minn 25 u sa u inklui: lOO 

'11 fuq minn JOO 

T olleranza 2.ejda 
(mm) 

, 
)Q 

)Q 

2<) 

3. 

40 

50 

Tolleranza 2.ejda 
(mm) 

3 

4 

6 

5.1.5 ~Jongazzjoni mal-ksur ma ghandhiex tkun inqas 
minD ISO fil-mija meta tigi stabbilita bil-metodu msemmi fiJ-para­
grafu 8.2 ta' dan l-<lrdni. 



5.1.6. Is-satiha tensiJi wara I-humidity ageing ma glIandhiex 
Ikun inqas minn 70 fil-mija tas-sanna inizjali; u f'ebda kat inqas 
minn 69 Kpa gbaU-gradi 8A. 8S u 8C iew inqas minn 82 Kpa glia1J. 
grad; 8D. 8E, 8F, 8G, 8H u 8J. meta ti ~i stabbilita bil-metodu 
msemmi fil-paragrafu 8.2 ta' dan l-ordni. 

5.1.7. Is-satitia tensili wara I-heat ageing ma gtiandiex ttun 
tkun inqas minn 70 fil·mi ja tas-sanna tensili inizjali, u f'ebda kat 
inqas minn 69 Kpa ghall.gradi SA, 8B u SC iew inqas minn S2 
Kpa gtiall-gradi SO. SE, SF, SG, SH u 8J, mela ligi stabbilila bil· 
metodu msemmi fil-paragrafu 8.4 ta ' dan l-ordni. 

5.1.8 ll-compreJ:!jon sn ma gtiandux ikun izjed minn iO fil­
miia meta jigi stabbilit bil·mctodu msemmi fil-paragrafu 8.5 la'dan 
l-ordni. 
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6.1 Polyurethane !oom flcssibbli gtiandu iin:iamm mill-manifaUur M.,.UnaU. 
f'imtiaien ventilati taiieb f'atmosfera tiielsa minn solvent vapours, u 
mtiares mid-dawl lax-xemx dirett u minn dawl ultra vjolet. 

7.1 Ebda polyurethane foam importat Jew lokali ma jista' jinbiegh, TiHottju. 
ikun offrut Jew esPOSI glIaJl-bcjgti tenun-il darba ma jkollux tikkelta li 
turi b'mod tar u li jista' jinqara tajjeb. it-taghrif li ge): 

7.1.1 L-isem tal-marka Jew trade mtuk, jew 

7.1.2 L-isem u I-indirizz tal-manifattur: 

7.1.3. Mela I-isem tal-marka ma jkunx imnii:i:el fil-lista mii­
muma mid·Dircttur ta'l-Induslrija u lanqas it-Trade Mark ma tkun 
registrata mal-Kontrollur tal-Proprjeta lndustrijali, ikun obbliga­
lorill li iitniffel fuq it-tikkella I-isem u I-indirizz tal·manifattllr. 

7.1.4 L-indi~i ta' ebbusija ta' identatjon tal-mateIjal. 

IU L.;nrlic; la' ehhu.~;}a ta' inill'nluti(", gtiandu jigistabbiliti bil- Mod kit 
metodu deskritt fil-B.S. 3667 ParI I: 1963. iIin1 

8.2 Is-satitia tcnsili u l-elogazzjoni mal-tsur jigu stabbiliti bi!­
mctodu 3A tal-8.S_ 4443 Pan 1:1979. 

8.3 lI-humidity ugeing gtiandu jigi stabbilit bil-metodu II tal·B.s. 
4443 Part 4:1976 f'temperatura ta' 150°C glial 3 sigllat. 

8.4 ll-heat ugeing gllandu jigi stabbilit bil-metodu 12 tal-B.S. 4443 
Part 4 : 1976 f'temperatura ta ' 140 I "C glial l 6-il sieglla. 

8.S ll-compression set ghandu jig; stabbilit bil-metodu 68 tal-S.S. 
4443 Part 1:1979 b!-utu ta' compression ta' 75% tal-tixuna originali. 

Nota: Fil-preparazzjoni ta' dan J-ordni, saeet riferenza glial dan li 
gej: 

B.S. 3667 Part 1 : 1963 

8 .S_ 4443 Part I: 1979 

8.S. 4443 Part 4: 1976 

_jjiel 


