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Suppliment tal-Gazzetta tal-Gvern ta” Malta, Nra. 14,417, 23 ta' April, 1985
Tagsima B

A.L. 10 ta’ 1-1985

ATT TA® L-1971 DWAR IL-KONTROLL FUQ IL-KWALITA’
(ESPORTAZZIONUIET, IMPORTAZZIONIIET U OGGETTI
LOKALI)

(ATT NRU. XI1I TA® L-1971)

Ordni ta’ |-1985 dwar Zebgha ta’ Emulsjoni Plastika
(Ordni Nru, M13 ta’ 1-1985)

BIS-SAHHA tas-setghat moghtija blartikolu 3 @’ At ta’ 1-1971
dwar il-Kontroll fuq il-Kwalita (Esportazzjonijiet, Importazzjonijiet u
Oggetti Lokali), il-Bord ta’ Standards ta’ Malta ghamel l-ordni 1i gej: —

1.1 Dan l-ordni jista’ jissejjah 1-Ordni ta’ 1-1985 dwar Zebgha ta’ Titolu u bidu
Emulsjoni Plastika u jista’ jissejjah Ordni Nru. M 13 ta’ I-1985, fis-sehih.

1.2  Dan l-ordni ghandu jibda jsehh f’data wara li jghaddu 20
jum mill-jum li fih jitgieghed fug il-Mejda tal-Kamra tad-Deputati,
liema data tigi avzata mill-Bord b’avviz fil-Gazzetta.

2.1 Dan l-ordni japplika ghal Zebgha ta’ emulsjoni li tkun matta Ghan.
jew nofsha tleqq li jkollha ba?i ta’ polymer sintetiku jew ta' co-polymer
sintetiku mahsuba l-aktar ghal uéuh kemm fuq gewwa kif ukoll fuq
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3.1.1 “konsistenza” tfisser il-viskositd i tidher ta’ Zebgha
meta forzi ta’ shearing ta' gradi differenti jkunu applikati fugha
b'diversi modi, bhal meta thawwadha fillanda, tferraghha minn
recipjent ghal iehior, tapplikaha bil-pinzell jew tifrixha b’xi mod
iehor fuq wicé;

3.1.2 “inxif" tfisser il-process ta’ passata zebgha meta tinbidel
minn stat likwidu ghal dak solidu, minhabba evaporazzjoni tas-
solvent, rejazzjeni fiziko-kimika tal-medja li tghagqgad, jew minhab-
ba dawn il-kaw#i flimkien;

3.1.3 “hin ta’ nxif” tfisser il-hin li jghaddi minn meta taghti
passata 7ebgha sakemm din tilhaq stat ta’ nxif specifikat;

3.14 “1.S.0.” tfisser l-istandard internazzjonali pubblikat
mill-International Standards Organisation;

3.1.5 “ASTM.” tfisser l-American Society for Testing and
Materials.

4.1 Iz-zebgha m'ghandhiex ikollha rieha i ddejgek jew tinten u Kondizzjoni
jekk tkun saret xi separazzjoni tallikwidu, is-saf tan-naha ta’ fuq ma [recipjent.
ghandux ikun iZzjed minn 5% tal-fond kollu li jkun hemm fir-recipjent.
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5.1 Il-materjal volatili li jkun hemm fiz-zebgha ma ghandux ikun
iZjed minn 507, tal-piz meta jkun eiaminat bil-metodu msemmi fil-
paragrafu 17.1.

6.1 Meta tkun mizjuda bl-ilma skond l-istruzzjonijiet tal-manifattur
bicx tintuza bir-romblu, bil-pinzell jew bi spray, iz-zebgha ghandha tit-
hawwad facilment bl-ingas ammont ta’ raghwa ghal stat lixx u omogenju.
Wara i Z-zebgha tithawwad sewwa u tizdied bl-ilma meta tinhaZen ghal
72 siegha ftemperatura ta’ 25 + 2°C, ma tridx turi sinjali ta’ instabbilita
ta’ lemulsjoni. TZ-Zebgha ghandha tkun li tista’ terga’ tithawwad facil-
ment ghal stat lixx u uniformi li tkun adattata biex tintuza bir-romblu,
bil-pinzell jew bi spray.

7.1 Meia ezaminata bil-metodu msemmi fil-paragrafu 17.2 iz
zebgha ma thallix residwu ta’ iktar minn 1%, tal-piz b’passatur b’apertura
nominali ta’ 75 um.

8.1 Meta eiaminata bil-metodu msemmi fil-paragrafu 17.3 i2-
zebgha, kif provduta, irid ikollha konsistenza ghal passata ta’ bejn 200 u
425 grammi Krebs-Stormer b'rata ta’ shearing ta’ 200 dawra kull minuta
meta titkejjel f'temperatura ta’ 25 + 0.5°C.

9.1 Ilziebgha, kif provduta, ghandha tinxef b'mod li tkun tista’
tinghata passata ohra fi Zmien saghtejn f'temperatura ta’ 25 + 2°C u
f'umdita relattiva ta’ 70 + 59,.

10.1 Meta ezaminata bil-metodu msemmi fil-paragrafu 17.4 iz-
zebgha kif provduta ma ghandhiex tagsam.

11.1 Meta ezaminata bil-metodu msemmi fil-paragrafu 17.5 iz-
#zebgha ghandha tghatti tajjeb jew tajjeb hafna.

12.1 Meta tithallat bl-ilma skond ir-rakkomandazzjonijiet tal-
manifattur iz-2ebgha ghandha tinfirex tajjeb meta tapplikaha bil-pinzell
u ma ttajjarx meta tapplikaha bir-romblu, Meta tinxef iZz-zebgha ma
ghandhiex turi sinjali ta’ floating, qsim, gxur, ¢arcir, pitting, cratering,
curling, irfiegh tal-passati ta® taht jew xi sinjali ohra mhux mixtieqa ta’
lega.

13.1 Meta ezaminata bil-metodu msemmi fil-paragrafu 17.6 il-lega
taz-zebgha ma ghandhiex turi sinjali ta’ tnehhija.

14.1 [l-kulur ghandu jkun kif miftichem bejn il-manifattur u
x-xerrej. l2-zebgha ghandha tkun hekk manifatturata 1i l-kulur minn
partiti differenti jkun jagbel u ma juri ebda differenza fil-kulur 1i tidher
fil-ghajn.

15.1 [Ir-retipjent ghandu jkun b'sahhtu bizZejjed li jiflah ghal wiu
normali u jrid ikun issigillat tajjeb li ma jaghmilx u biex ma jkunx hemm
kontaminazzjoni tal-kontenut matul manigg u waqt il-garr.

16.1 Kull re¢ipjent ta’ Zebgha ta’ emulsjoni plastika ghandu jkollu



tikketta li turi bi stampa ¢ara v li tinqara tajjeb, it-taghrif li gej:
16.1.1 L-isem tal-kulur ta’-7ebgha;
16.1.2 L-isem tal-marka jew trade mark; jew
16.1.3 L-isem u kindirizz tal-manifattur;

16.1.4 Meta l-isem tal-marka ma jitnizzilx f'lista mizmuma
mid-Direttur ta’ -Industrja u lanqgas it-trade mark ma tkun registrata
mal-Kontrollur tal-Proprijeta Industrjali, l-isem u lindirizz tal-mani-
fattur fuqg it-tikketta jkunu obbligatorji;

16.1.5 Il-kontenut nett f'volum metriku;

16.1.6 L-avvizi, jew il-pariri u l-istruzzjonijiet dwar zieda
bl-ilma u d-direzzjoni dwar kif tuzaha sewwa.

17.1 TIl-kontenut volatili taz-Zebgha jigi determinat bil-metodu
deskritt fil-1.S.0. 1515.

17.2 Il-helsien minn frak jigi determinat kif gej:

17.2.1 Nixxef passatur nadif ta’ apertura ta’ 75 um b'dija-
metru ta’ madwar 100 mm 105 sa 110°C, kessah f'dissekatur u izen
sa l-ingas 0.1 g. lZen madwar 5 g taZ-7zebgha ta’ emulsjoni mhallta
sewwa ghal go rec¢ipjent adattat, 7id 100 ml ilma distillat u hawwad
sewwa waqt 1i tholl il-boc¢o¢ kollha minghajr grinding. Ferra’
I-kontenut tar-re¢ipjent ghal gol-passatur billi titfa’ l-ilma fuqu. Ahsel
dak li jibga" gol-passpatur waqt li tippinzella bil-mod b’pinzell tax-
xaghar tal-gemel, sakemm dak i jibga’ jikkonsisti biss fi frak li ma
jghaddix mill-passatur. Jekk l-emulsjoni tagsam, nehhi dak li jibga’
mill-fazi taz-zejt billi tahslu diversi drabi bl-alkol u bl-acitone.
Lahlah sewwa l-pinzell fuq il-passatur bl-acitone.

Fl-ahiharnett, ahsel is-solventi kollha mill-passatur bl-etere.
Halli l-etere jevapora. imbaghad nixxef il-passatur ghal madwar
15-il minuta f'105 sa 110°C, kessah b'dissekatur u iZen.

17.2.2 Tkkalkola l-percentagg ta’ frak sa leqreb (.1 per-
centagg.

17.3 Il-konsistenza tkun stabbilita bil-metodu deskritt fl-Ispecifi-
kazzjoni A.S.T.M. D 562-55.

17.4 Il-flessibilta tigi elaminata kif deskritt f1-1.5.0. 1519 bl-uiu
ta” zebgha fi hixuna ta’ lega friska ta” 50 um applikata fuq tinplate bur-
nished ta’ hxuna nominali ta’ 0.3 mm u mnixxfa bl-arja ghal 48 siegha.
Jintuza mandrel ta’ 6 m dijametru.

17.5 Kemm tghatti 2-Zebgha jigi ezaminat billi taghti Zewg passati
wara xulxin bil-pinzell b’2ebgha mizjuda skond l-istruzzjonijiet tal-mani-
fattur fug panew li jqun gabel mizbugh iswed u abjad b'zebgha under-
coat skond Ordni M6 ta’ 1-1980.

17.5.1 l1#zZebgha tkun konsidrata li tghatti tajjeb hafna meta
jkun hemm thassir komplet tal-partiijet kemm suwed u kemm bojod.
Kuntrast Zghir bejn il-partijiet suwed u bojod juri li z-Zebgha tghatti
tajjeb, wagt li kuntrasti ikbar juru li tghatti ftit jew hazin, jiddependi
fuqg il-grad ta’ kuntrast.

17.6 L-ezami ghal rezistenza ta' hasil ghandu jsir fug sistema ta’
zebgha preparata kif hemm fil-paragrafu 17.5 v mnixxfa bl-arja ghal 48
siegha. Parti li jkollha kemm substrati suwed u kemm bojod ghandha
mbaghad tinhasel bl-idejn bl-uZu ta’ sponia tal-foam polyurethane fles-
sibbli imxarrba f'ilma pur. Il-hasil ghandu jsir billi jsiru mozzjonijiet ta’
100 ¢irku fuq xulxin b'uZu ta’ forza ta’ madwar 6N,

Kif tigi

efaminata,
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17.6.1 Kull zieda fil-kuntrast bejn il-partijiet mahsula suwed
u bojod jindikaw sinjali ta’ tnehhija.
NOTA: Meta gie preparat dan l-istandard saret referenza ghal

dawn li gejjin:

1.5.0. 1515

1.5.0. 1519

Standard tal-Bord ta’ Malta M6

AS.TM. D 562

S.AB.S. 633

S.AB.S. 634

Standard 3 Mawretan.



